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M E T A L L F ED E R 



Die Neuerulig betrif f t eine Metallfeder fur die Verbindung 
der Kipphebel und der Einstellschraube, insbesondere im 
Gebrauch fur Verbrennungsmotoroii. 

Ea 1st eine Metallfeder dleser Art bekannt, jedoch beateht 
dies* Peder aus ainem einzigon Streifen Federbandstahl . Vie 
Versuche in der Zvlschenzeit gezeigt haben, eignet sich eine 
Feder aus Pederbandstahl nicht filr dlese Aufgabe, well bier 
die Feder noch zuatttzlich die stSLndigen Schwingungen aufneh- 
men mufl, die durch die rhythmiachen Bewegungen der verachie- 
denen Telle entstehen. Es kommt daher zu elnem erhdhten Ver- 
schleiD an der Basisplatte, und zwar an der Klemmstelle, wo 
der Sitz an der Baeisplatte mit der- Einspanns telle auf der 
Stellscbraube sich berUhren* AuOerdem entstehen ErmUdungaer- 
scheinungen art der Metallfeder, und zwar an der Stelle, wo 
der Metallf ederstreif en sich biigelartig von der horizontal 
verlaufenden Basisplatte abhebt, urn in seiner Port?etzung 
den aiif dieeer Stellschraube aufgelagerten Kipphebel zu urn- 
klammern. Hierdurch entsteht ein weiteres Biegemoment an der 
Metallfeder, welches dazu beitragt, die Feder noch welter 
zu belasten. Auf die Dauer geeehen, 1st dies filr die Feder 
untragbar. Sie bricht an dleser Stelle ab. Dieae Bruchge- 
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fahr erhtfht sich welter durch die Verstarkungssicken, die 
hier an der tlbergangsstelle t wo sich die Feder bUgelartig 
von der Basisplat e abhebt, beginnen. 

Dieaer Nachteii an der vorliegenden Metallfeder wird da- 
durch verbe8sert, dafl die neu geschaffene Metallfeder aus 
elnem Sttlck endlosem Federatahldraht beliebiger Raumform- 
gestaltung besteht, der dann zunachst 2U einer horizontal 
liogenden haamadelfbrmigen Schlaufe gebogen, die Einspann 
s telle fttr die Klammer bildet. Dieae Schlaufe dient der 
Feder zur Verankerung in der Vorrichtung an der Stell- 
schraube. AnschlieBend wird einer von den belden Schlau- 
feubiigeln im Halbbbgen umgelonkt und in der Horizontalen 
entlang an der Schlaufe vorbei zugefUhrt bis zur Schlaufen 
mitte, um danach von hier aus senkrecht aufsteigend elnen 
groflen Bogon zu bilden, der dann wiederum in einen Viertel 
bogen elngelenkt, z.B. zur Rechten in dleser Richtung wei- 
tergeftthrt wird bis zur Umlenka telle t um nachher um diese 
Umlenkstelle zuriickgeftihrt zu werdon, wobel die zuriickge- 
legte Vege trecke den Auflagefufl der Metallfeder bildet. 

Dleser Auflagefufl dient der Metallfeder zur Verankerung 
auf dem Xipphebel. Zur slcheren Lage dieses AuflagefuOea 
auf dem Kipphebel 1st dleser mit einer Nut veraehen, in 
die der Auflagefufl der Metallfeder einrastet. 

Ferner kann der Schlaufe, die als Elnspannst ©lie der Ver- 
ankerung der Metallfeder auf der Stellschraube dient, ein 
Federbiigel vorgelagert verden, um die Vorspannung dleser 
Schlaufe zu erhtthen, damit elne noch slcherere und dauer- 
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haftere Verbindung zwischen der Stellachraube und dor Me- 
tallfeder hergestellt warden kann. 

Diese soeben beschriobene Motallfedor 1st durch eino einfa- 
che Umlenkung eines der beiden Schlauf enbttgel gebildet wor- 
den. Urn die Vorsp&nnung und Elastizitat dieser Metallfeder 
den gegebenen Verhaltnissen der Arbeitswege zwischen der 
** tells chraube und dem Xipphebel anzupassen, kann die Metall- 
feder durch elnen ihrer Schlauf enbUgel auch mehrfach umge- 
lenkt werden. 

Die Zeichnung zeigt ein Ausfiihrungsbei spiel der Metallfeder. 
Es zeigent 

Figur 1 die Seitenanslcht dor Klammer. 
Figur 2 den GrundriO der Klammer. 

Figur 3 den Elnbau der Klammer in der Anaicht der Figur 1 . 

Hit 1 1st die Metallfeder bezeichnet, die aus einem Stuck 
endlosem Federstahldraht 2 besteht, der eine beliebige Raum- 
formgestaltung, wie rund, vierkant vis v. , besitzen kann. Die- 
ser Federatahldraht wird zunachst zu einer horizoatal liegen- 
den haarnadelfttrmigen Schlaufe 3 umgebogen, wobei ein Ends 
Dieses Federstahldrahtes 2 den Anfang zur Schlaufe 3 bildet, 
wahrend der Schlauf enbiigel 3b dazu benUtzt wird. die Metall- 
feder 1 herzustellen. Gleichzeitig bild«t die Schlaufe 3 
auch die Elnspanns telle x. die der Befestigung der Metall- 
feder 1 an/auf einem Gegenstand, wie beispielsweise einer 
Stella chraube 10, dier.t. Die Umlenkung des Schlauf enbilgels 3" 
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erfoigt boi diesem Beispiel in elner einmaligen Umlenkung. 
Boi einer mehrfachen Umlenkung dieses Federbiigele kann nan 
Jede beliebige Federspannung erroichen und so einstellen, 
dafl die Klemmwirkung immer ausreichend ist, die ochwingen- 
den bzw. sieb bewegenden Teile miteinander zu kuppeln,, obne 
dafl die Metallfeder von diesen Teilen abspringt. Diose MaO- 
nahme kann auch auf die Schlaufe 3 ale Einspannstelle x ttber 
tragen warden, indem der Schlaufe ein FederbUgel 3c vorgela- 
gort wlrd. Dieser FederbUgel 3c verstarkt die Vorspannung 
der Schlaufe 3, wodurcb andererseits die Verklemmung der 
Schlaufe um die Einstellschraube wesentlich verstarkt wlrd. 
Nachdem die Schlauf enbildung durchgefUhri ist. wird z.B. 
der Schlauf enbUgel 3b lm Halbbogen 4 umgelenkt und in der 
Horizontalen entlang an der Schlaufe 3 vorbel und zurUckge- 
ftthrt bis zur Schlauf enmitte y. Von dieser Stelle aus bil- 
det der Schlaufenbiigel 3b senkrecht aufliegend einen gros- 
seh Bogen 5, um dann wieder in einen Viertelbogen 6 umge- 
lenkt zu warden. z.B. zur Rechten 7. und in dieser Richtung 
weitergefUhrt wird bis zur Umlenkstelle 8. An dieser Umlenk- 
s telle 8 wird der Schlauf enbtigel 3b dann wieder zurUckge- 
fUhrt, wobei die zurUckgef Uhrt e Vegstrecke z den Auflage- 
fufl 9 der Metallfeder 1 bildet. 

Die Figur3 zeigt ein Einbaubeiapiel dieser Metallfeder 1 
ale Verbindungselement von der Eins tells chraube 10 und dem 
Xipphebel 11 eines Verbrennungsmotors. Sas Aufsetzen der 
Metallfeder 1 erfoigt tlber die Schlauf enoffnung w der 
Schlaufe 3, die sich spreizt, wenn die Schlaufe 3 a.uf die 
Einat ells chraube 10 aufgeklemmt wird. Zur sicizeren und 



Best Available Copy 

- 5 - 

7001470-7.1.71 




Ra 196pg 



- 5 - 



dauerbaften Verbindung dieser Telle mltelnander dlent der 
Federbtlgel 3c velcber der Scblaufe 3 vorgelagert 1st. Dei- 
nun folgende Tell, ala Kippbebel 11 bezeicbnet, wird mit sei- 
ner kalottenfttrmigen Ausnehmung 11a im Kippbebel 11 auf die 
Kugel lOa von der Einstellschraube 10 aufgelegt und manuell 
gefiinrt. bis der Auflagefufi 9 dor Metallfeder 1 auf dom Kipp- 
bebel aufgeaetzt 1st und in die hierzu vorgesebene Nut 12 
eingerastet 1st. Der grofie Bogen 5 der Metallfeder 1 drtickt, 
auagelttst durcb die eingestellte Vorspannung, den Klppbobel 11 
auf die Einstellschraube ?O t so dafl bei beiden Tallen keine 
Lockerungs- und Losungserscheinungen auftreten, aber demioch 
die Telle 10 und 11 unterelnander se frei bewepirk aind, dafi 
ein gewisses Arbeitsspiel dieser Telle erhaltev* fc5.aibt. 



r 



- 6 - 

Best Available Copy 

7001470-7. 1. 71 




^1 



Ra 196pg 



pa^Snt! /schutzanspruche 



Metallfeder fUr di© Verbindung dos Kipphebels und dor 
Einstellschraube, insbesondere in Gebrauch fur Verbren- 
nungsmotoren, dadurch g fekennzelchnet . dafl die Metall- 
feder (l) aua einem Stuck endlosem Federstahldraht (2) 
beliebiger Raumformgestaltung besteht, der zunachet 
zu einer horizontal liegenden haarnadelfbrmigon Schlau- 
fe (3) gebogen, die Einspanns telle (x) bildet, daO an- 
achlieBend an dieser Schlauf enbildung einer von dieeeu 
Schlaufenbugeln (3b) in Halbbogen (k) umgelenkt und in 
der Horizontalen entlang an der Schlaufe 3 vorbei zu- 
riickgefilhrt wird bis zur Schlauf enmitt e (y) . um danach 
von hieraua senkrecht aufsteigend einen groCen Bogen 

(5) bildet, der dann viederum in einen Viertelbogen 

(6) umgelerkt, z.B. zur Rechten (7) i» dieser Rich- 
tung weitergefUhrt wird bis zur Umlenkst elle (8), da- 
nach um diese Umlenkst elle (8) zurUckgefUhrt wird, wo- 
bei die zurUckgefUhrte Wegstrecke (z) den Auflagefufl 
(9) der Metallfeder (1) bildet. 

Metallfede? nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichp»t_». 
dafl die Metallfeder (l) aus einer eiafachen oder uiohr- 
fachen Umlenkung, z.B. dee Schlauf enbiigels (3b ) , go- 
bildet wird. 

Metallfeder nach Anspruch 1 und 2, gekennzei chnet dure, 
sine Metallfeder, die aus einem Peders tahldraht (2) 
beliebiger Raumf cringes taltung. wio z.B. rund , vierkant 
usw . , besteht. 
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Metallfeder nach Anspruch.1, 2 und 3, rtadurch ffekem 
z.lc.hnet. dag der Schlaufo (3) zusatzlich eln Foder 
bUgel (3c) -orgelagert lot . valehar dor Vorotartcun* 
dor Yorspannung dor Schlaufe (3) d±ont. 
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